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EPOXY PRIMER PC 086

PRODUKT:

Symbol Nazwa Ciezar wiasciwy
PC 086 Podktad epoksydowy 1,400 g/cm3
HPC 086 Utwardzacz do podktadu PC 086 standard 1,030 g/cm3
HPC 086 FAST Utwardzacz do podktadu PC 086 fast 1,010 g/cm3
THPC 86 Rozcienczalnik do produktéw epoksydowych 0,848 g/cm3
CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU:

Epoxy Primer PC 086 to dwuskfadnikowy podktad epoksydowy nie zawierajacy zwigzkédw chromu i otowiu.
Warstwa o grubosci 100 — 120 um gwarantuje wysokg odpornos¢ na dziatanie czynnikéw chemicznych.

Epoxy Primer PC 086 gwarantuje doskonatg ochrone antykorozyjng m. in. Dzieki zawartosci fosforanu cynku. Zaleca
sie stosowanie tego podktadu tam gdzie wymagana jest wysoka ochrona powierzchni stalowych, aluminiowych i
ocynkowanych. Najlepszy efekt uzyskuje sie stosujgc podktad Epoxy Primer PC 086 z farbg nawierzchniowg,
poliuretanowg lub winylowa

Czas magazynowania: 6 miesiecy w suchym i chtodnym miejscu (temp. Ok. 10 st. C)
Kolor Wszystkie kolory RAL

Potysk (1SO 2813) 20+/-2

Zawartos¢ ciat statych 70%

Temperatura zaptonu 26 st. C

PRZYGOTOWANIE PODtOZA:

Przed przystgpieniem do obrdbki Sciernej, z powierzchni stali nalezy usungé smary, oleje i inne zanieczyszczenia przy
pomocy odpowiedniego detergentu, a nastepnie powierzchnie zmy¢ wodg pod wysokim cisnieniem.

Oczysci¢ powierzchnie do klasy SA 21/, (1ISO 8501-1:1988) przy pomocy obrdébki $ciernej.
Scierniwo musi by¢ odpowiednie do uzyskania profilu powierzchni wedtug RUGOTEST nr. 3:

e N9ado N10a (R,=6-12,5 um),
e KEANE-TATOR COMPACTOR -2 -3 segment (Srednie maksymalne wartosci profilu 50 - 75 um) lub
e ISO COMPACTOR — profil posredni MEDIUM (G, S).

Temperatura elementu malowanego powinna by¢ o kilka stopni wyzsza od punktu rosy, aby unikng¢ osiadania pary
wodnej na powierzchni.
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PRZYGOTOWANIE DO APLIKACIJI:

Proporcje mieszania: | Nazwa: Symbol: Wagowo (5:1) Objetosciowo (3:1)
Podktad Epoxy Primer PC 086 100 czesci 100 czesci
Utwardzacz: Hardner Epoxy | HPC 086/ HPC 086 | 20 czesci 30 czesci

Primer FAST
Rozczienczalnik Thinner Epoxy THPC86 5-10%
NAKtADANIE:

(Nalezy sprawdzic zalecenia producenta urzadzenia natryskowego)
Metoda: Pedzel, natrysk bezpowietrzny Wielkos¢ dyszy: 0,019” -0,023"

0,48 mm —0,58 mm
Temp. min.: 5st.C Cisnienie natrysku: 250bar
3600 PSI

Wilgotnos$¢ max 80% Liczba powtok: 1
SUSZENIE:
W temperaturze 15-20 st. C
Suchy w dotyku po ilosci godzin 8
Powtoka catkowicie wysuszona po ilosci godzin
Powtoka w petni utwardzona po ilosci godzin 168

WEASCIWOSCI SUCHEJ POWLOKI:

Grubo$¢ [um] | 120-175

Teoretyczna wydajnosc (70 - 80 um) [m%/kg] | koto

Siatka nacie¢ (UNI ISO 24091) [%] | 100 (brak ubytkédw na powierzchni kwadratu)
Odpornos¢ na korozje (UNI 93881) dobra

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI:

Ponowne pokrywanie:

Czas minimalny [godziny] | 3

Czas maksymalny [godziny] | 24

W przypadku aplikacji podktadu przy pomocy pistoletu z kubkiem grawitacyjnym nalezy zachowac ponizsze parametry:

- grubosc¢ suchej powtoki: 80—-120 um
*rozcienczenie: 30%
*$rednica dyszy pistoletu: 1,8-2,0mm
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* ci$nienie natrysku na dyszy pistoletu:

** pistolet: HVLP/HTE/LVLP: 1,8 -2,2 bar,
** pistolet konwencjonalny: 3,0—4,0 bar
* iflos¢ warstw: 1-2
- grubos¢ suchej powtoki: 40 - 60 um
* rozcieAczenie: 50 %
* $rednica dyszy pistoletu: 1,3-1,5mm

* ciSnienie natrysku na dyszy pistoletu:

** pistolet: HVLP/HTE/LVLP: 1,8-2,2 bar,
** pistolet konwencjonalny: 3,0—4,0 bar
* jlos¢ warstw: 1-2

W zamknietych pomieszczeniach nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas aplikacji i suszenia produktu.

SPOSOB POSTEPOWANIA Z ODPADAMI | ICH USUWANIE, BHP:

Wyczerpujace informacje dotyczace bezpieczeristwa pracy, ochrony zdrowia i Srodowiska zawarte sg w kartach
charakterystyk substancji niebezpiecznych oraz na etykietach poszczegdlnych produktéw.

Podczas pracy nalezy uzywac zalecanego wyposazenia ochronnego.
Po zakoniczonej pracy nalezy doktadnie umy¢ narzedzia przy pomocy odpowiedniego srodka myjacego.

Odpady produktéw wodorozcienczalnych i produktéw zawierajgcych rozpuszczalniki organiczne nalezy sktadowac
oddzielnie. Muszg one by¢ usuwane przez uprawniony do tego zaktad.

Nie wolno usuwac¢ odpadéw przez wylewanie ich do instalacji sanitarnych!

PRODUKT PRZEZNACZONY TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO!

Podane informacje sa jedynie wskazéwka do prawidtowego zastosowania produktu. Wszystkie osoby stosujgce niniejszy produkt bez uprzedniego zapoznania sie
z dalszymi informacjami i profesjonalnego przeszkolenia, czynig to na wtasne ryzyko. Firma ISTRIA Izabela Bystrzycka — nie ponosi w takim przypadku zadnej
odpowiedzialnosci za powstajacy efekt koricowy oraz szkody spowodowane niewtasciwym uzyciem produktu.

Podane w niniejszej karcie parametry stosowanie produktu sg zalezne od czynnikdw zewnetrznych, takich jak: temperatura otoczenia, wilgotnos¢, grubosc
aplikowanych warstw oraz parametréw pracy kabiny.
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