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PODKLAD EPOKSYDOWY 2K PC 293

PRODUKT:

Symbol Nazwa Ciezar wiasciwy
PC 293 Podktad epoksydowy — szary 1,650 g/cm?
PC294 Podktad epoksydowy — biaty

HPC 120 Utwardzacz standard

HPC 150 Utwardzacz szybki 0,950 g/cm3
THPC 86 Rozcieniczalnik

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU:

Dwusktadnikowy podktad epoksydowy zawierajgcy fosforan cynku.

Odpowiedni do stosowania na ocynkowane blachy, aluminium, stal nierdzewng oraz beton.

PRZYGOTOWANIE PODtOZA:

Powierzchnie stalowg Srutowac do klasy SA2 oraz przemy¢ zmywaczem CPC 029.

Stal galwanizowang lekko przeszlifowaé, a nastepnie doktadnie odmuchac suchym i czystym powietrzem oraz odttuscic
zmywaczem antysylikonowym CPC 029.

W przypadku aluminium zaleca sie chromianowanie, fosforanowanie lub przerysowanie wtékning typu Scotch-Brite.

Podtoze betonowe musi by¢ wy sezonowane (co najmniej 4 tygodnie), nieréwnosci usungc poprzez szlifowanie,
nastepnie oczyscic z pytu.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI:

W przypadku zastosowania utwardzacza standardowego HPC 120 podktad mozna pokry¢ po uptywie min. 8 do 24h
bez koniecznosci matowania.

W przypadku utwardzacza szybkiego HPC 150 czas ten wynosi odpowiednio 2 — 16h.
Po uptywie tego czasu podktad nalezy zmatowac przed natozeniem kolejnej warstwy.

W zamknietych pomieszczeniach nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas aplikacji i suszenia produktu
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CHARAKTERYSTYKA epoksyd GRUBOSC SUCHEJ POWLOKI 50 - 60 pm
CZAS ODPAROWANIA
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- _ | waoe
(OLOR ) PYLOSUCHOSC )
szary,biaty w 20°C 30 -40 min
AWARTOSE 120 SUCHY W DOTYKU
ZAWARTOSC LZ -
540 g/| W 20°C 4-5h
GOTOWY DO MONTAZU w
PC 293 100 20°C
STOSUNEK MIESZANIA
HPC 120 20
WAGOWY
lub HPC 150 20
THPC 86 15-20
24-36h  w20°C
STOSUNEK MIESZANIA pC293 100 CALKOWICIE WYSUSZONY
OBJETOSCIOWY HPC 120 33
lub HPC 150 33
THPC 86 15-20
A >{B8/ | CzAsPRZYDATNOSCI DO 4 hz HPC 150 > NASTEPNA POWLOKA
@ UZYCIA w 20°C 8 hzHPC120 »mokro na mokro”
@ LEPKOSC ROBOCZA SZLIFOWANIE RECZNE NA
S | waoc SUCHO
DYSZA PISTOLETU " SZLIFOWANIE RECZNE NA
>1 GRAWITACYINEGO 14-16mm 2 MOKRO
%] [ L |
DYSZA PISTOLETU o ’ SZLIFOWANIE MECHANICZE
PODCISNIENIOWEGO . IJ' NA SUCHO
1] (=
) lz SZLIFOWANIE MECHANICZE
CISNIENIE POWIETRZA 3-5bar g
(I NA MOKRO
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‘_—1.; LICZBA POWLOK min 1 krzyzujaca WYDAINOSE 7 m?/kg
APLIKACJA SZPACHLI MAGAZYNOWANIE 24 miesiace w suchym
\ i chtodnym miejscu
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SPOSOB POSTEPOWANIA Z ODPADAMI | ICH USUWANIE, BHP:

Wyczerpujace informacje dotyczace bezpieczeristwa pracy, ochrony zdrowia i Srodowiska zawarte sg w kartach
charakterystyk substancji niebezpiecznych oraz na etykietach poszczegdlnych produktéw.

Podczas pracy nalezy uzywac zalecanego wyposazenia ochronnego.
Po zakonczonej pracy nalezy doktadnie umy¢ narzedzia przy pomocy odpowiedniego srodka myjacego.

Odpady produktéow wodorozcienczalnych i produktow zawierajgcych rozpuszczalniki organiczne nalezy sktadowac
oddzielnie. Muszg one by¢ usuwane przez uprawniony do tego zaktfad.

Nie wolno usuwa¢ odpadéw przez wylewanie ich do instalacji sanitarnych!

PRODUKT PRZEZNACZONY TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO!

Podane informacje sa jedynie wskazéwka do prawidtowego zastosowania produktu. Wszystkie osoby stosujgce niniejszy produkt bez uprzedniego zapoznania sie
z dalszymi informacjami i profesjonalnego przeszkolenia, czynig to na wtasne ryzyko. Firma ISTRIA Izabela Bystrzycka — nie ponosi w takim przypadku zadnej
odpowiedzialnosci za powstajacy efekt koricowy oraz szkody spowodowane niewtasciwym uzyciem produktu.

Podane w niniejszej karcie parametry stosowanie produktu sg zalezne od czynnikdw zewnetrznych, takich jak: temperatura otoczenia, wilgotnos¢, grubosc
aplikowanych warstw oraz parametréw pracy kabiny.
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